
事業者名：旭工業有限会社　事業年度：24年度

創業以来62年間培ったカーボン加工技術により、旋
盤最大φ1500～最小φ5以下の小さい物まで対応。
カーボンは電極としても使用されるほど電気をよく通
すため、ワイヤー放電加工の被加工物には適さない
素材ながら研究を重ねる事で常識を超え、加工を可
能にした。3次元形状加工技術や一体型ワイヤーカッ
ト仕様、カーボン素材の固有抵抗値を計測し加工寸
法の設定を行い、製品を指定の抵抗値に収める抵
抗値測定も可能。お客様からの課題の解決にもチャ
レンジし、その他技術相談、設計のサポート、サン
プル測定、図面作成も行う。調理用新商品カーボン
プレートも発売予定（ガスコンロ、IH調理可）のため、
キャンプ愛好家にも勧めたい。

カーボンのワイヤーカット対応は国内数社のみ、設備
メーカーも加工条件を提示できない中、独自で技術
を確立した。創業62年で培われた加工ノウハウが、
短期間で成果が出せた要因である。この技術を生
かして調理用途の家庭用カーボンプレートを販売予
定とのこと。BtoC商品から新たな市場が生まれるこ
とを期待したい。
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設立年 1956年
所在地 〒252-1123
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▲開発主導した取締役の嶋知之氏

▲カーボンのワイヤーカット

▲一体型加工による貫通穴
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事業テーマ：カーボン材のワイヤーカット加工

▲導入した測定顕微鏡
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会社名 旭工業有限会社

事業計画の概要

補助事業は ①加工前準備として加工の条件出しやクランプ治具の製作、 測定顕微鏡の購入等
②加工では加工スピードの設定や夜間無人運転の確立により連鋳用ダイスの製作 ③検査では縦
横±0.02以内の寸法精度保証 ④評価はお客様による製品評価 の４工程で実施した。

補助事業のきっかけ

カーボンのワイヤーカット加工を専門とする企業は国内でも数社である。当社はその一社。これま
でカーボンは切削加工が主であり、より精緻な切削のためワイヤーカットに切り替えると、そこで
要求されるのが精度保証であった。そこで測定顕微鏡を導入し加工工程の実現に取組んだ。

事業化状況

HPや展示会への出展、既存顧客への提案を行った。当初、商社は耐久性がアップすることから
買替サイクルが伸びることへの販売量減の懸念や販売価格が1.5倍ほどアップする等もあり、採
用されたのは営業件数の半分程度であった。５年ほど経って少しずつ受注が増え経営にもプラスと
なってきている。

も
の
づ
く
り
技
術

革
新
的
サ
ー
ビ
ス

試
作
開
発
の
み

31 30


