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回転陽極Ｘ線管用回転体部品「CY－7364－4」製造における工程集約化と、これに伴うリードタイムの短縮及びコスト
削減を図るため、最新の複合加工機を導入した。

回転陽極X線管用部品「CY－7364－4」の
生産プロセス改善による競争力強化

背景・目的

　弊社は、旋盤用部品等製造業として創業したが、現在
は、Ｘ線装置部品及び自社開発製品である紙枚数計数
機、帯掛機等を製造している。
　特に、主要製品である回転陽極Ｘ線管用部品は、新興
国向け需要が高まる中、シェア拡大には市場要請による
製品価格の低減が求められている。また、当該製品の製
造は、従来、６工程から成っており、使用設備もＮＣ旋盤、
マシニングセンタ、ボール盤の３機種を使用していたた
め、工程間の繋がりが悪く、仕掛品の滞留等も発生し、
リードタイムが延長していた。
　そこで、本事業では最新の複合加工機を導入し、回転
陽極Ｘ線管用回転体部品「CY－7364－4」の製造におけ
る工程集約化と、それに伴うコスト削減及びリードタイム
の短縮を図ることとした。

実施内容

○設備導入
　本事業に必要な複合加工機を導入。

複合加工機

概要

テスト加工時の技術的課題及び対応策

技術的課題 対応策

従来の第１～４工程までを一工程に集約できたもの
の、想定より大幅に加工時間が延びた。

・機械動作システムを見直し最短動作に変更した。
・穴面取り加工を円弧から突き加工に変更した。
・工具の材質を考慮し、切削条件をＵＰした。

外径仕上工具のチップ寿命が短命である。 ・４種のチップをテストし、最良品を選定した。
・工具を１本追加し、各工具への負荷を分散した。

外径仕上加工用予備工具の自動補正が適切に機能し
ない。

・加工方法を見直し、プログラムを変更した。
・自動計測及び補正のタイミングを変更した。

連続加工時、材料の端材で機械が破損する可能性が
ある。

・端材落下部に別作保護カバーを設置した。

長尺材使用のため、主軸最高回転数が制限され、サ
ブ主軸側での端面加工の仕上りが悪い。

・�加工プログラムをメイン主軸側とサブ主軸側に分け、
双方に主軸最高回転数を設定した。
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○操作講習
　導入した設備の操作講習に参加。

○テスト加工
　�　導入設備を使用した製造工程を構築するため、テス

ト加工を行った。
　�　この際に技術的課題の把握に努め、その対応策を

講じた。

本事業での成果

　複合加工機を導入したことにより、NC旋盤、マシニ
ングセンタ、ボール盤で行っていた第１～４工程が一工
程に集約されると共に、全体工程も３工程に短縮され
た。また、製造工程の集約に伴い、加工所要時間の短縮
も果たした。

今後の展望

　本事業での成果により、弊社製品「CY－7364－4」
のコスト削減を果たし、低価格の提示が可能となったた
め、得意先であるＴ社の価格低減要請に応じられる。ま
た、同社は、新興国向け需要拡大を計画しており、同計
画への参画を果たすことで、取引量の増大を図る。
　更に、同タイプの部品を扱う２社（Ｓ社、Ｈ社）に対
しても、本事業の成果を活用することで、受注拡大を目
指す。
　また、別製品ではあるが、弊社は欧州のＸ線管メー
カーとの取引実績があるため、この販路を活用してコス
ト削減を果たした当該製品を売り込み、更なる海外市場
での取引品目の拡大を目指す。
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