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北関東初！ 「箔押し」対応のラベル・パッケージの試作
および小ロット制作システムの構築

　なお、新たな生産方法として、

既存所有の「インクジェットプリン

ター」で印刷後、「富士ゼロックス

Versant 2100 Press」による

オンデマンド印刷、「ダイニック

DC-1」で箔押しをすることで、デ

ザインの幅を広げることができた。

　今回弊社で取り組んだ事業は、

2020 年のオリンピック、栃木県

のフードバレー構想の背景の下、

より「個」に向けた企画商品の必

要性に対応するものである。

　昨今ラベル・パッケージにおい

てクライアントからは、オリジナル

かつ小ロットでの要望が多く、実際

の商品の販売の現場では、多くの

商品が並ぶ中、商品をいかに目立

たせ、購入者の目に留められるか

が大きな課題となっている。また、

栃木県という観光に力を注ぐ環境

においては、海外からのお客様も

多く、「日本ブランド」を強く印象

づける和風テイストのデザインが

必要だと考える。日本的なデザイ

ンを検討した際、伝統的な金銀の

和的な色の使用が有効と考えた。

しかし、実際に、「箔押し」を使用

したラベル・パッケージを作成す

るには時間もコストもかかり、気軽

に使用することがこれまで不可能

であった。

　今回の事業で、日本の地の利を

活かした名産品や、お土産、そし

て日本人の細やかな気質を活かし

て 丁 寧 に 作ら れ た「Made in 

Japan」ブランドの商品として、

差別化を図り注目を集めていきた

い。

①本事業における試作開発での工

程改善とコスト削減

　導入前までは、ラベル・パッケー

ジに箔押しデザインを施す場合、

箔押し専門業者への外注が必要で

あった。そのため、少なくとも印

刷～箔押しまで 10 日間程度か

かっていた。また、完成品に近い

状態でのサンプル制作は、版下製

造・印刷・プレスの工程が必要で

あり、コスト・作業時間がかかるこ

とから、お客様が完成イメージを

確認することなく、製造に入ること

が通常だった。さらに、箔押しは

プレス印刷のため大きな面積に対

応することが難しかった。

　今回、富士ゼロックスとの連携・

商品開発により、本システムを導

入することで、ラベル・パッケー

ジの小ロット生産、サンプル製作

はもちろん、バリアブルでの箔押

し加工製品の販売が可能になった。

　また、製造工程の大幅な合理化

が図れ、１枚からの試作品作成お

よび小ロット生産が可能になる。コ

ストにおいては事業計画時に算出

した際のコストとほぼ変わらず作成

することができた。

・試作品１枚Ａ４サイズ１枚作成の

場合のコスト比較（概算）

【従来】

「箔押し」で必要な版下製造・印刷・

プレスの工程でのコスト

＜片面カラーに箔押し100 ㎠・1

枚を作成する場合＞

オフセット印刷：￥20,000

箔押し基本料金：￥12,000

プレス：￥10/1 枚

合計：￥32,010/1 枚

【本システムの導入後】

＜片面カラーに箔押しＡ4 全面・1

枚を作成する場合＞

オンデマンド印刷：￥30/1 枚

箔押し料金：￥40/1 枚

合計：￥70/1 枚

（1枚からの作成が可能）
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事業の背景・目的 事業内容と成果

1枚 5枚 50枚
従来の製法 32,010円 32,050円 32,500円 33,000円 37,000円
新規システム 70円 350円 3,500円 7,000円 32,500円
コスト低減率 99.8％ 98.9％ 89.2％ 78.8％ 12.1％

500枚100枚
小ロット生産の場合

箔押しラベル

インクジェットで下地の黒・赤を印刷後、
オンデマンド印刷、箔の転写をおこなったもの。　　
小ロットの生産が可能なことで、クライアントの　　　
商品開発の一役を担うことができる。

いままでコストがかかるため、名刺での
箔押しはロゴ程度とされてきたが、
本システムの導入により、名刺での作成も
気軽におこなえる。
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①フードバレーとちぎ事業構想に

おいて産業振興センターとの連携

を密にし、会員企業への販路開拓

を行う。箔押しを利用した高級イ

メージのジャパンパッケージの提案

により中小規模事業所等の海外向

け商品のパッケージ作製・小ロット

商品の対応で差別化を目指すこと

により、新規顧客の獲得が見込め

る。さらに2020年東京オリンピッ

クなどビッグイベントに向けて顧客

開拓を広げていく。

今後の展望

有限会社吉成印刷

②当社営業社員が会員の日本販路

コーディネーター協会に向けて商

品ブラッシュアップの際に必ず行わ

れるパッケージの見直しに向け、

箔押し対応のラベル・パッケージ

の試作および小ロット制作システム

による提案を行っていく。

③文星芸術大学との産学連携での

共同開発を行い、フードバレーと

ちぎ推進協議会へ向けての「学生

が考えた新しいパッケージ提案」

の発表を行う。実務を経験するこ

とで学生に「仕事のやりがい」を

感じてもらい、地元企業に学生の

アイデアを PR することで将来的

な雇用機会の創出につなげてい

く。

④県北で 3 万部発行しているフ

リーペーパー「アドタウン」との連

携により那須地域の商品のパッ

ケージを提案し、商品のブラッシュ

アップを図る。また、フリーペーパー

誌の社長が元 JAL の CA である

ことから、JAL への商品の周知及

び販路開拓を進め海外戦略を推進

する。

②委託によるデザインの向上

　今回はラベル・パッケージの試

作開発で、文星芸術大学と産学連

携での共同研究を委託業務として

契約を結んだ。本システムを使用

するための試作品を学生がデザイ

ン、当社がクライアントに提案する

といった関係が生まれた。

　右記の写真は文星芸術大学の試

作品となる。

　弊社において、文星芸術大学の

卒業生を社員として本年より 1 名

採用。本事業のデザイン担当とし

ても関わっている。

46

有限会社吉成印刷
■ 〒321-0604 栃木県那須烏山市中山44-1
■ 0287-82-2688
■ 028-782-2672
■ http://www.yoshinari-info.com/
■ yoshinari@jasmine.ocn.ne.jp
■ 代表　渡辺 大明
■ 1958年
■ 1,000万円
■ 8名

所 在 地
T E L
F A X
U R L
E -ma i l
代表者名
設 立 年
資本金額
従業員数

■企画・デザイン・カラー印刷・製本・出版
■シール・ステッカー・コンピューター伝票・ホームページ・
　ノベルティ・看板

事業内容

DATA

2-4P

掲載ページ

5-7P

8-10P

11-13P
14-16P

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66

67

68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94

No. 採 択 者 名 事　　業　　計　　画　　名
新羽子板ボルト（仮称：木痩追従型羽子板ボルト）の開発および事業化
小規模酒蔵でも可能な通年醸造による海外向け高品質「しぼりたて新酒」の製造
新たな複合成膜技術および一貫生産体制の確立による医療分野進出の足固め
ボーイング７３７：機械加工部品の増産対応及び生産性の強化
栃木県産米を１００％使用した高付加価値清酒の品質向上と国内外ニーズに応える生産性強化計画
コンクリート建造物の劣化状況を、正確・安全に調査する新技術の事業化
放電タイプ集魚灯（メタルハライドランプ）の品質向上と低コスト化への製造ライン改善
自動車部品の精度向上に資する金型部品の製法開発と競争力強化
フェーズドアレイ方式の反射型超音波探傷設備導入による航空機複合材部品の受注確保
ＣＡＤＣＡＭ及びシュミレーションシステム導入により航空機部品の新分野開拓
マシニングセンタによる難削材への極細斜め深穴加工による付加価値向上事業
高度プラスチック成型技術の確立による高級車内装部品量産体制の構築
レーザー加工機導入による微細加工対応の生産体制の整備
型彫り放電加工機による止まり穴への各種歯車加工技術の確立
医療用特殊注射針高精度カスタムメイド製造装置短納期開発システム
専用多軸ＮＣ歯車面取盤導入による日産自動車系試作開発歯車の獲得
干し芋の革新的製造と商品化を実現する為の新規設備の構築及び販路拡大事業
サイクロン方式による光学レンズ用研磨材のリサイクル装置の開発
小豆サポニンを用いた痛風発症予防サプリメントの製造及び販路拡大の革新的新規事業
樹脂製「敷板」の廃棄樹脂の活用及び使用済み敷板のリサイクルシステム
新市場を開拓する、量産型で高品位な木製ドアハンドル・手すりの形状デザインと取り付け構造の試作と研究開発
【国産初】高い難燃性・省エネルギー性能を有する高断熱配管カバーゴムスポンジの開発
航空・宇宙分野で『パイプ塑性加工製品』品質保証強化で差別化を図る
最新の放電加工機導入と固有技術の組合せによる加工技術高度化と生産リードタイムの短縮
マシニングセンタ導入による内視鏡部品の受注拡大と高収益の実現
地元農産品などを応用した“永遠に麗しい素肌が保てる”安心、安全、安価な防腐剤、界面活性剤など一切無添加、敏感肌用化粧品の研究、開発、企画、製造、販売
業界初、省設置スペース『汚物浄化機能付き高性能仮設トイレユニット』の開発
農業用機械部品の納期対策による新規量産商品の受注確保と競争力強化
レジャー用品の商品開発で自社ブランド確立と事業拡大
遮熱効果を有する外壁用高耐久性漆喰に関する研究開発
高品質「生酛（きもと）仕込純米大吟醸」の増産による輸出力強化と海外市場の拡大
栃木県産ゆずから抽出するオイル等を使った新商品開発及び販売
安全性と効率性を高度化した水道管内ピグ洗浄システムの研究開発
高い信頼性を実現する水処理装置筐体の開発による環境機器市場への参入
チタン合金を用いた医療機器用部品の安定的高効率量産加工体制の確立
幅広経糸捺染技術確立によって足利銘仙の復活を実現し衣料・インテリアへの市場展開を行う
浄化槽の外槽成形のためのＦＲＰ自動吹付け技術の開発による納期短縮と増産
世界初！オンサイト型石綿完全無害化処理装置の開発
ダイヤモンドの次に硬いといわれている超硬合金の新切削加工技術を開発し、市場の開拓をすることにより受注量アップを目指す
ＣＮＣ複合自動盤の導入による低コスト・高精度な製造体制の構築
微細難加工製品に対する射出成形加工の生産技術開発
エキスペラー搾油装置による食品副産物の再生油脂・飼料化事業の高度化
高精度ワイヤー放電加工機によるエネルギー分野向け部品の試作と、スクラップレス精密プレス金型の短納期化・低コスト化
高付加価値酒類・食品用連続式高温殺菌装置の導入による生産性強化と高品質化
建設現場で簡易に施工可能な造作物組み込み型石膏ボードパネルの製品化
常識に挑戦！ロボット溶接機の導入による破壊検査工程削除工法の確立
海外輸出用清酒の高品質化、生産性強化およびコスト削減による市場拡大
熟練技術を分析し、標準作業確立で、組合せ軸受の生産性向上と一貫生産を獲得
試作段階からのプラスチック金型生産による短納期・低コスト実現と事業拡大
海底資源発掘への試掘器（ピストン・コアサンプラー）製造の高効率高機能化
装飾用アルミ製品への多様なニーズに対応する表面処理加工技術の高度化
低倍率発泡による高機能発泡スチロール製品の開発・製造と歩留向上
非接触移動量計測センサと計測器の開発による危険環境下での計測市場の獲得
航空機部品加工の生産性改善、低コスト化への特別仕様生産設備導入
ガラス製光学レンズの電気脱塩式純水製造設備を用いた軟硝材洗浄方法の開発
新型いす式階段昇降機の開発
ＮＣプレスブレーキの導入による金属板曲げ加工技術の向上と競争力強化
歯科用ハンドピースの新製品開発需要に対する最適な部品製造ライン構築による試作品受注獲得に伴う全体受注量の拡大
低塩かつ米麹の糖化力を活かした甘みその開発及び田楽等への利用
多品種小ロット短納期に対応した珪砂自動袋詰パレタイジングシステム
作業の安全を目的とした超音波センサを利用した接触防止装置開発事業
機能性と意匠性に富んだ新しい服飾用レース糸素材の開発と編成技術の確立による新市場開拓
オフラインティーチングシステムと溶接ロボット導入による多品種少ロット部品の短納期一貫生産化
医療用温感・熱シップ用粘着剤、粘着シートの開発及び製造
最軽量を目指す新幹線用ケーブルコネクターマグネシウム鍛造品の試作開発
海外市場販路拡大に向けた日本食を引き立てる　高品質オンリーワン純米酒「洞窟酒」開発

コバルトクロム合金製のカスタムメイドインプラントの精密加工システムの構築

高効率な再生プラスチックリサイクルペレットの製造プロセスの実現
コンクリート構造物の修復と劣化抑止に優れた高粘度高圧注入工法の開発試作
ＰＴＦＥ（テフロン樹脂）丸棒材料内製化開発と充填剤入りＰＴＦＥ製品量産による体質改善事業
高品質低コストの業務用減塩味噌の開発
海外市場を視野に入れた「芳醇辛口純米酒」の開発
自動車部品のグローバル市場で勝ち残る低コスト、高品質加工の実現
首都圏・海外市場をターゲットとする新鮮で若々しい清酒の開発
嵌合部成形技術の向上等による自動車部品等製造の受注拡大
独自仕様金型によるスプール加工の生産性向上
高精度複雑形状品における多品種少量品・単品の納期最短化実現および高品質化計画
小型マシニングセンタ導入による航空機チタン部品加工の高能率化
顧客ニーズによる異形状、高硬度な自動車、家電向け部品の平面研磨工法を開発し提供する
医療用コンタクトレンズ等微小光学素子の量産化技術の確立
ユーザーのニーズに対応するための新たなトップボードカット機の開発
航空機部品の生産プロセスの技術的強化及び工期の短縮化事業
県産ひのき間伐材を使った健康で良質な睡眠を提供する「すのこベッド」製造販売の強化
人体模型素材としてこんにゃくを応用した医療訓練モデルの商品開発
特殊化学処理による低電気抵抗・高電磁シールドプラスチック膜の量産体制構築、及び新事業のグローバル展開
航空機に用いられる繊維強化プラスチック（ＦＲＰ）部品の増産に伴う生産性の強化
顧客からの需要増及び新技術・新分野への展開に向けた超精密加工技術の向上
産学連携による安価な動画マンガ広告の事業化
医療用ドリルの高速バリ取り技術の確立による製造コスト削減と増産体制の確立
最新情報通信技術を活用した信頼性の高いクリーニング衣料品保管サービスの提供
長年の自社溶接技術・ノウハウを活かした溶接ロボット導入による加工技術の向上および生産性向上・競争力強化
介護者の要望に対応する「オーダーメイドクッション、ベッドクッション」の機能追求と検証体制を構築する
顧客ニーズをデータ化して顧客オリジナルニット製品を提供するためのシステム開発
顧客ニーズに応じた革新的自動包装機の生産能力強化事業
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※平成25年度採択時の申請内容で掲載しています。

株式会社晃和
第一酒造株式会社
トーユー・プラス株式会社
株式会社サンテクノロジー
株式会社井上清吉商店
有限会社ケーエスプランニング
冨士電球工業株式会社
オークボコーテツ株式会社
エーシーエム栃木株式会社
株式会社石井機械製作所
有限会社黒磯製作所
新和興業株式会社
サンヨーエンジニアリング株式会社
株式会社栗崎歯車製作所
ミツワ精機有限会社
菊地歯車株式会社
株式会社東京フード
株式会社エヌアールエンジニアリング
有限会社深澤製餡所
株式会社オオハシ
すがたかたち
三福工業株式会社
株式会社湯原製作所
株式会社プラモールド
サワ精機株式会社
株式会社ウエルシーライフラボ
株式会社栃木日化サービス
株式会社内山製作所
東京フォ－ミング株式会社
日本プラスター株式会社
惣誉酒造株式会社
株式会社ホリス
中里建設株式会社
アークテック株式会社
有限会社島田製作所
鶴貝捺染工業有限会社
株式会社前田工業
株式会社環境管理研究所
有限会社小林製作所
有限会社小林製作所
株式会社宇井精密製作所
やまこ産業株式会社
有限会社明宏製作所
天鷹酒造株式会社
荒川木材工業有限会社
有限会社高橋製作所
北関酒造株式会社
株式会社野中工業所
三上化学製鎖株式会社
株式会社篠原製作所
丸信金属工業株式会社
株式会社カルックス
株式会社メックス
協立機興株式会社
株式会社大正光学
シンテックス株式会社
浩野工業株式会社
株式会社ＴＡＮＯＩ
油伝味　株式会社
日瓢礦業株式会社
日本電子工学株式会社
二渡レース株式会社
有限会社武居製作所
フェリック株式会社
宮本工業株式会社
株式会社島崎酒造
株式会社白鵬
株式会社スズキプレシオン
有限会社ツカサ化学
エスティーキコウ株式会社
株式会社祐宏舎
青源味　株式会社
菊の里酒造株式会社
有限会社真京精機
株式会社外池酒造店
株式会社三ツ村製作所
株式会社岩附製作所
有限会社新栄精機
ウエサワワークス株式会社
株式会社ヨコオテック
有限会社エム・ティ・エム
ヤマウチ株式会社
有限会社新栄精機
株式会社めいじ屋
株式会社鎌田スプリング
株式会社トチセン
株式会社テツカクリエート
有限会社明賀屋製作所
株式会社アイディ
株式会社ツール工房
有限会社サンドライ
新和工業株式会社
株式会社徳光
ファクトリー有限会社
藤岡ニューロング工業株式会社
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