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事業の内容
● 事業取組みの経緯
　大手回転寿司チェーンの海外展開に伴い、店舗ごとに
コンベアの配置、コンベアの長さについて、異なった要
求が出てきており、こうした要求に対して短納期で対応
し納品することが求められている。このため、寿司コン
ベアの各部分をユニット化し、現地で組み合わせること
で、短期間で容易に設置できる回転寿司コンベアの組立
システムを開発することとなった。　　
●  実施内容
　実施にあたって、①寿司コンベアの長さの変更に対し
容易に対応できるようにする、②ユニット化された寿司
コンベア各部が摺合せすることなく接続するため、特に
外レール・センターレール・リブの正確な形状・寸法で
の切断が必要となる、③駆動部・従動部・切換部・L型コー
ナー部・T型コーナー部・直線レール部・直線テンショ
ン部の各部をユニット化し、かつ各々レール部と下部フ
レーム部に分けて別々に製作する等の技術的課題を自社

のノウハウと対応機械を導入することにより解決し、各
ユニットの下部フレームとレール部を同時に製作するこ
とでユニットごとに組立てた後で各ユニットを摺合せす
ることなく接続することで寿司コンベア全体を仕上げる
ためのシステムを構築した。

事業の成果
　レーザー加工機の導入により、板厚1.2㎜のステンレス
鋼板の切断誤差が少なくなり、ユニットを接続する時の
レールの後加工が不要となる部品製作が可能となった。
また、レールを支持・接続するためのリブ（板厚3㎜）の
切断・穴あけの寸法誤差が少なくなり、接続時のレール
のずれが生じないようになった。以上により、寿司コン
ベアの各ユニットの形状寸法を正確に製作できるユニッ
ト化がなされた。結果、組立容易性・均一な仕上がり・
高品質・短納期そしてコストダウンが達成され、特に工
場内での作業を効率よく進めることが出来、短納期での
製作が可能となった。

短納期・低コストを実現する、
回転寿司コンベアのユニット別生産方式の構築
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回転寿司コンベア機の製造
得意分野

事業の概要 対象類型  ものづくり技術　精密加工
事業類型  一般型、試作開発 + 設備投資

ユニットのコンベアの組立状態の写真 レーザー加工機本体
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