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板厚0.5mm以下薄板板金製品の
バリ取り技術開発

▲

板厚0.5mm以下の薄板製品に対し、最適な加工条件を得る

▲

必要な治具（薄板吸着用）を開発する

ものづくり技術
CRAFT 有限会社 サンテック　丨　事業分野：金属加工　技術分野：精密加工、表面処理　丨　試作開発＋設備投資

［事業計画名］

　従来不可能とされていたブラシ式バリ取り機を用いた板厚0.5mm以下薄板板金製品のバリ取り技術を
開発し、需要が伸びる薄板生産工程を合理化する。

　板金部品の製造工程は、定尺材からレーザー切断機等で板金部品の外形を切り出した後、曲げ工程に進
む。しかし、人の手に触れる可能性がある部品の場合、外形を切り出した後、バリ取り工程が追加される。
　バリ取り工程がないと、怪我の原因となるだけでなく、部品を正しく固定できない、正しい測長ができな
い等の問題が生じる。一般的に、バリ取りにはブラシ式バリ取り機を用いる。しかし、ブラシ式バリ取り機
では、薄板のバリ取りは難しい。そのため、有限会社サンテックにおいても手作業でバリ取りを行っていた。
　しかし、手作業では効率が悪い。薄板製品を得意とする同社にとって、薄板のバリ取り自動化は、生産性
向上のため絶対対応しなければならない課題であった。

　ブラシ式バリ取り機を用い薄板のバリ取りを行った際、製
品が極薄のため固定できず、製品の曲がりや製品の反りが生
じる。本事業では、ブラシ式バリ取り機を用いても、これら
の問題が発生しない最適な加工条件を探った。
　具体的には、「製品が固定できない問題」については、専
用固定用ジグを開発し解決した。
　また、「製品が曲がる問題」、「製品が反る問題」について
は、①ブラシの高さ(バリ取り比)、②ブラシ回転速度、③コン
ベヤー送り速度について実験を繰り返し、最適の値を得た。
　今回の開発内容が達成されることで、バリ取り機の加工限
界を広げ同社の独自技術となった。また、生産性向上はもと
より、作業者は危険な手作業によるバリ取り作業から解放さ
れることになり、作業の安全性が向上することにつながった。
　さらに、汎用機（ブラシ式バリ取り機）を使うことで、過大
な投資負担を避けることができた。

レーザー加工機等によってシムの製作などを行っている。
特に薄板を得意とする。

　当社は、レーザー加工機等を使って、シムの製作などを行っ
ています。シムは二つの部材の位置の調整をする時に使用さ
れるハサミ金です。伝動部品におけるギヤー・モーターポン
プ関係部品の調整、光学機器における光学レンズの焦点距離
の調整など多様な場面で使われます。そのため、シムに求め
られる形状・厚み・材質は多種多様です。
　シムは黒子の存在ですが、たった一枚のシムがないために
作業全体が止まってしまう事もあります。そこで、まず納期に
対するお客様の要求が第一にあります。当社では、圧倒的な
スピード対応を心がけています。ご依頼を頂いたその日の製
作を基本としております。また、当社では可能な限り素早くお
客様のご依頼にお応えするため、豊富な常備在庫を保有して
おります。
　お客様の要求は納期だけではありません。高品質・低コス
トが求められます。しかもその要求は年々厳しくなっていま
す。当社の強みは、最新の設備と高い技術力、その性能を活
かしきる現場社員の創意工夫です。本事業においても、現場
社員の創意工夫によって想定以上の成果
を上げることができました。今後も当社
の強みを生かしながら、お客様の要求に
応えてまいります。

取り組みの背景

高性能レーザー加工機

バリ取り加工処理

画像測定器 ブラシ式バリ取り機

ブラシの高さ・回転速度、コンベヤー送り速度

取り組みの目標

取り組み内容 0.01mmまでの超薄板加工を
可能とする最新設備
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現場社員の知恵と工夫が
当社の資産

POINT

2

　同社は、顧客から高い技術力が評価されている。それを支
えるのは最新設備とノウハウである。県内唯一の高性能レー
ザー加工機や、高精度を裏付ける検査機等の設備を整えてい
る。高度化する顧客要求に対応できるよう、また半導体設備
メーカーなど新規顧客を獲得できるよう、今後も最新設備を
導入する。

　本事業は、ブラシ式バリ取り機では薄板のバリ取りは難し
いという業界の常識を疑うことから始まった。その背景に、
日頃から社員に責任感を持たせていることがある。指示は
最小限にし、作業の段取りから結果責任まで社員に任せて
いる。これが社員の知恵と工夫を生む土壌になっている。

有限会社 サンテック
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事業内容

レーザー加工機、ワイヤーカット放電加工機、プレスブレーキ、
画像測定機 等
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主要生産設備

同社の強み

圧倒的なスピード対応。
依頼を頂いた日の製作を基本とする。

また少量・多種生産と豊富な常備在庫。

自社の強みを磨き、
　　お客様の要求・期待に応える

代表取締役
藤浪 由加里氏


