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マ
シ
ニ
ン
グ
セ
ン
タ
ー
で
金
属

部
品
を
加
工
す
る
際
、
回
転
工
具

（
主
軸
）
の
振
れ
や
伸
び
と
い
っ
た

ブ
レ
に
よ
っ
て
、
出
来
上
が
っ
た

部
品
に
わ
ず
か
な
誤
差
が
生
じ
る

の
は
避
け
ら
れ
な
い
。
こ
の
症
状

を
極
力
な
く
す
に
は
、
工
具
が
ど

う
い
っ
た
位
置
関
係
で
加
工
対
象

の
金
属
に
入
っ

て
い
く
の
か
、

工
具
の
径
や
長

さ
を
事
前
に
計

測
す
る
こ
と
が

必
要
だ
。

　

そ
の
た
め
の

補
正
装
置
ツ
ー

ル
プ
リ
セ
ッ
タ
ー

を
主
力
商
品
と

す
る
ジェ
イ
ネ
ッ

ト
社
は
、
従
来

品
よ
り
も
サ
イ

ズ
を
小
型
化
し
、

加
工
機
に
入
れ

た
状
態
で
計
測
が
で
き
る
機
上

ツ
ー
ル
プ
リ
セ
ッ
タ
ー「Jeyecore

（
ジ
ェ
イ
コ
ア
）」
を
開
発
し
た
。

　

ジ
ェ
イ
コ
ア
は
マ
シ
ニ
ン
グ
セ

ン
タ
ー
の
加
工
室
に
設
置
し
て
工

具
を
組
み
つ
け
た
状
態
で
、
し
か

も
実
際
の
加
工
回
転
数
で
計
測
す

る
こ
と
が
で
き
る
た
め
、
よ
り
精

度
の
高
い
数
値
が
得
ら
れ
る
。

　

高
精
度
測
定
の
も
う
一
つ
の
秘

密
は
画
像
方
式
に
よ
る
測
定
だ
。

工
具
を
回
転
さ
せ
た
状
態
で
撮
影

し
た
画
像
は
、
工
具
の
先
端
部
分

を
取
り
巻
く
よ
う
に
半
円
状
の
残

像
が
映
る
。
こ
の
半
円
の
稜
線
部

分
を
画
像
処
理
す
る
こ
と
は
難
し

い
が
、
ジ
ェ
イ
コ
ア
は
独
自
技
術

で
積
算
処
理
を
加
え
る
こ
と
で
、

エ
ッ
ジ
を
際
立
た
せ
て
測
定
す
る

こ
と
が
で
き
る
よ
う
に
し
た
。

　

金
属
加
工
で
生
じ
る
誤
差
は
、

現
場
の
職
人
が
長
年
の
経
験
と
勘

に
基
づ
い
て
補
正
を
加
え
て
い
る

の
が
実
情
。
し
か
し
技
術
を
持
つ

職
人
が
引
退
し
、
人
手
不
足
で
代

わ
り
に
な
る
若
手
が
な
か
な
か
育

た
な
い
中
で
は
、ツ
ー
ル
プ
リ
セ
ッ

タ
ー
の
よ
う
な
補
正
装
置
は
さ
ら

に
重
要
度
を
増
し
て
い
る
。

　

画
像
方
式
に
比
べ
、
今
ま
で
主

流
だ
っ
た
レ
ー
ザ
ー
方
式
の
機
上

工
具
測
定
シ
ス
テ
ム
は
コ
ン
パ
ク

ト
な
た
め
、
同
社
の
自
社
製
品
の

小
型
化
が
課
題
に
な
っ
て
い
た
。

　

2
0
1
4
年
2
月
、
開
発
に
着

手
し
、
2
0
1
5
年
6
月
に
新
機

種
を
発
売
。
現
在
、
年
間
1
0
0

台
の
販
売
を
目
指
し
て
い
る
。

実
回
転
加
工
数
で
工
具
測
定
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機上ツールプリセッター「ジェイコア」。外形寸法（長さ）が従来品
よりも110ミリ短くなっている


