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写真１．高精度・高速立形 

        マシニングセンタ 

 

写真２．電線クランプ 

 

 ものづくり技術  

株式会社栗田鋳造所                     

加工工程の高性能化による付加価値の創造と競争力の強化 
 

高いシェアを誇る送電用部品、とりわけ国内シェア半数を超える送電線用架線金物用鋳物部品の 

仕上げ工程において、顧客の高い加工精度の要求を満たすために、マシニングセンタを導入する 

ことにより加工精度の向上を図った。 

 

事業取組の経緯 

当社は、銑鉄鋳物を製造している。銑鉄鋳物の外形は砂

の型によって製造され、他の鉄製品に比べて加工精度が劣

っている。しかし、当社は、銑鉄鋳物で加工精度が必要な

部分は切削加工を行っているため、一般の鉄工所で不可能

な複雑形状の加工にも対応でき、送電線用鋳物架線部品の

製造は国内シェアの半数以上を確保している。 

 近年、中国などの新興国の製品と差別化するために、加

工精度があらゆる製品に求められるようになり、従来銑鉄

鋳物で作っていた部品がプレスや鍛造など他の加工方法の

製品に代わってしまうことが増加している。また、当社の

切削加工は手作業の工程が多く、自動化による作業の効率

化が求められている。 

 そこで、当社の製品の加工精度を向上させるために、新

しい高精度・高速立形マシニングセンタ（写真１）の導入

について検討することとした。 

 

実施内容 

 設備の導入に当たっては、①対象製品のシミュレーショ

ンによる設備の仕様・オプション、②生産性向上及び高精

度化・実証、③海外展開用送電金物の試作・開発、④多品

種少量生産向け専用治具の製作と他製品への適用、⑤製造

等へのフィードバック・高品質化への精度アップ、等につ

いて検討した。 

 マシニングセンタ（通称 MC）は、それぞれの加工に必

要な工具を自動で交換できる機能を備えており、中ぐり、

フライス削り、穴あけ、ねじ立て、リーマ仕上げなど多種 

 

 

 

 

 

 

 

 

類の加工を連続で行えるＮＣ工作機械で、多品種少量生産

に向いている。 

 

事業取組の成果 

高精度・高速立形マシニングセンタ等の導入により、下

記の成果が得られた。 

① 鋳物では、バリを削除する工程が必要であるが、マシ 

ニングセンタによってバリ取り、寸法調整の加工、穴あ

けの工程を一度にできるようになり、加工精度の向上と

作業時間の短縮につながった。 

② 送電線用電線クランプ（写真2）の 1日当たりの製造 

数が5割増加した。 

③ 送電線用連結金具（写真３）の製造数が、従来の約 2 

倍に製造可能となった。 

 

今後の活動予定 

 自動車産業を筆頭に海外進出が激化し、300万t／年ま

で落ち込んだ国内鋳物生産量の中で、全国の送電線網の更

新需要は、今後も増加が見込まれるが、更新時は新造では

なく既設の設備の仕様から大きく逸脱しないことが求めら

れている。具体的には、上記の某電力管内における既存設

備の架線金物はほとんど鉄系鋳物架線部品であり、設備更

新時においても同様に鉄系鋳物架線部品が求められるの

で、鍛造架線部品、溶接製缶式架線部品、アルミ架線部品

などの他方式の架線金物にシェアを脅かされることなく安

定して受注を確保できる。 

今後、本件の設備導入により競合他社との差別化を図

り、優位性を確立させた商圏へと発展させていく予定であ

る。 

 

 

 

 

 

 

設備投資 

 

写真３．連結金具 
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株式会社栗田鋳造所                           

■代表者／代表取締役 栗田孝一 

■本社住所／〒791－0522 愛媛県西条市丹原町田野上方1016番地 

■ＴＥＬ／0898-68-7037       ■ＦＡＸ／0898-68-4891 

■ＵＲＬ／http://e-imono.or.jp/com/?p=48 

■メール（代表）／kurita68@green.ocn.ne.jp 

■創業年（月）（日）／1872年 9月 

■資本金額（万円）／5,000万円 

■従業員数（人）／76名 

■業種／鉄鋼業 

■事業拠点／本社工場   愛媛県西条市丹原町田野上方1016番地 

      第二工場   愛媛県西条市丹原町田野上方1016-7番地 

      

企業概要 

当社は、銑鉄鋳物製造（枠サイズ 450×500×400より700×900×700の自動造型機）、6系列の設備において、FC及びFCDの

小・中型鉄系鋳物を鋳造、鉄系鋳物製品の機械加工等を行っている。 

 

主要取引先 

日本カタン株式会社、井関農機株式会社、川崎重工業株式会社、フジテック株式会社等 

 

主要商品（成果品） 

電線用銑鉄鋳物、農業機械用部品、産業機械用部品等 

産業機械用部品 

 

 

農機具用部品 

 

農機具用部品 

 

建設関係用部品 

 

建設機械用部品 

 

 

                                                      

                      

 

 

 

 

 

写真５．注湯             写真６．電気炉             写真７．造型 

主要設備 

高周波誘導炉、砂処理設備、造型機、ショットブラスト、集塵機、グラインダー、横形マシニングセンタ、立形マシニングセン

タ、NC 旋盤、汎用旋盤、フライス盤、ボール盤、カントバック分析器、CE メーター、フルデジタル超音波探傷器、ブリネル硬

度測定器、キング硬度測定器、接触式3次元測定器、エコーチップ、音波式球状化測定器、ワイヤー式球状化装置、バリンダー

等 
担当者 取締役  栗田崇史 

連絡先 0898-68-7037 

連絡先E-mail kurita@bloom.ocn.ne.jp 

 

写真４．本社 

mailto:kurita68@green.ocn.ne.jp
mailto:kurita@bloom.ocn.ne.jp

