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五輪関係の建設需要に対応

取締役専務　長澤 敏光

生 産 性 向 上 による 短 納 期と 加 工 精
度 の 品 質 アップを実 現 できました。
形 鋼 は 重 量 の あ る 製 品で、工 程 が
別 々の 場 合、１工 程ごとに運 ぶ のは
重労 働でした。ビームワーカーで工程
を統 合することで、現 場 作 業 員の 負
担も軽 減されました。

現場作業員の
負担軽減にも貢献昇降機部品の加工に生かしています。

エレベーターのレールに付ける金具部
品を製造していて、メンテナンスや五
輪関係の建設需要を背景に多くご注文
をいただいています。本来の空調機で
も国の省エネ方針に応えられます。

空調機以外にも
応用していますか？

現場の声が発端となった導入です。弊社は板金加工がメインなので、形鋼用機械
の購入提案が採用されたことが現場サイドはうれしいと思います。コミュニケー
ションの意欲が高まりますし、以前より改善提案を積極的に出してくれるように
なりました。

設備導入のきっかけは？

板金加工の会社でビームワーカーを持っている企業は多くありません。形鋼の加
工からフレームに板をつけるまで一貫して製造できる強みがあります。両方でき
ることでお客さまのニーズを製品に反映しやすいです。

設備導入のメリットは？

　形鋼の製作自体は既存の条鋼
加工機でも可能でした。一方、
新型のビームワーカーの導入に
よって、作業時間の短縮と品質
向上につながりました。
　新しい段取りと従来設備のみ
を使用した段取り工程の時間を
比較しました。新段取り工程は
９分で、従来の17分に比べ８分
短縮できました。約半分の時間
ですから生産性の意味で大きな
アドバンテージを持ちました。
　品質向上にも貢献しました。
目標設定していた加工精度プラ
スマイナス0.3ミリメートル、組
み立て精度プラスマイナス0.5ミ
リメートルの寸法精度を両方と
も大幅にクリアできました。
　結果として短納期と低コスト
を実現でき、他社との差別化や
競争力強化となりました。

生産性と加工精度に
大きな変化

　既存の条鋼加工機（アイアンワー
カー）に追加する形で、アマダ製の
高精度条鋼加工機（CNCビームワー
カー）を導入しました。現場の従業
員がビームワーカーの存在を知って
いて「ぜひ導入してほしい」という
声が挙がっていました。金型交換が
容易で、穴開けと切断工程を１台だ
けで作業できる特徴があります。
　２台の条鋼加工機を横並びにして
フレームを６個試作しました。CNC
ビームワーカーは金型を複数設置で
き、径が異なる穴を複数開けること
ができます。穴の種類が多い場合
に、横に設置したアイアンワーカー
を補助的に用いる方法を試しました。

新型設備の導入による
加工時間の削減

　当社の事業は精密板金加工部
品の製造です。設計から機械加
工、組み立てまで一貫した体制
を社内で構築しています。エレ
ベーターのような昇降機部品関
連では九州で高いシェアを得て
います。
　当初、業務用空調機の仕事を
受注する際は加工済みの形鋼を
発注先から支給される形式でし
た。社内でアングルの加工を手
がけたいと思いましたが、既存
の保有機械では段取りに時間が
かかります。穴開けと切断工程
が別で品質を担保できない問題
もありました。

形鋼の支給から
製作へ転換

業務用省エネ空調機の筐体フレームは形状が複雑で低
コスト化が困難です。高精度な条鋼加工機の導入により
高効率の材料加工システムを構築し、競争力を高め量産
受注を目指す取り組みです。

他社との差別化、競争力強化につながる生産体制の見直し

省エネルギー空調機
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フレームの
高効率加工システムの構築

代表者 代表取締役
長澤 貢多

所在地 〒811-2115
福岡県糟屋郡須恵町
大字佐谷1323-１
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業種 医療機械装置向け
精密板金部品の製造など

資本金 1500万円

設立 1974年10月

社員数 97人
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