
金
型
の
設
計
・
製
作
と

部
品
加
工
を
事
業
の
柱
に

　

亘
理
町
に
拠
点
を
構
え
る
仙
台
エ
ン

ジ
ニ
ア
リ
ン
グ
株
式
会
社
は
、
ス
マ
ー
ト

フ
ォ
ン
用
レ
ン
ズ
ホ
ル
ダ
ー
や
医
療
用
歯

科
矯
正
用
治
具
な
ど
の
微
細
で
高
品
質

な
精
密
金
型
製
作
や
、
部
品
加
工
を
手

掛
け
て
い
る
。

　
「
創
業
当
初
は
コ
ネ
ク
タ
等
の
パ
ー
ツ

加
工
を
主
に
手
掛
け
て
い
ま
し
た
。
金

型
製
作
に
進
出
し
た
の
は
リ
ー
マ
ン
シ
ョ
ッ

ク
の
1
年
前
か
ら
。
金
型
の
主
要
パ
ー
ツ

製
作
と
い
っ
た
多
品
種
小
ロ
ッ
ト
の
案
件

も
数
多
く
手
掛
け
て
い
ま
す
」。

　

こ
う
語
る
の
は
代
表
取
締
役
の
佐
藤

浩
明
氏
。
他
社
が
敬
遠
し
が
ち
な
修
正

加
工
、
追
加
工
の
フ
ォ
ロ
ー
も
積
極
的
に

行
う
そ
の
姿
勢
は
、
次
の
案
件
に
つ
な
が

る
と
い
う
好
循
環
を
も
た
ら
し
て
い
る
。

削
り
出
し
か
ら
金
型
へ

大
き
く
変
わ
る
医
療
ニ
ー
ズ

　

同
社
に
持
ち
込
ま
れ
た
案
件
の
一
つ

に
、
内
視
鏡
に
装
着
さ
れ
る
処
置
具
の

た
め
の
金
型
試
作
が
あ
る
。
現
在
、
医

療
現
場
で
は
内
視
鏡
処
置
具
の
安
全
性

を
高
め
る
た
め
、
新
品
使
い
捨
て
タ
イ

プ
の
処
置
具
の
使
用
が
浸
透
し
始
め
て

い
る
。

　
「
従
来
の
処
置
具
製
造
は
削
り
出
し

が
中
心
で
す
が
コ
ス
ト
が
高
く
新
品
使

い
捨
て
に
は
不
向
き
で
す
。
そ
こ
で
最

新
の
Ｍ
Ｉ
Ｍ
成
型
を
用
い
た
製
造
技
術

が
研
究
さ
れ
て
い
ま
す
」。

　

同
社
で
は
機
械
剛
性
に
優
れ
た
高
精

度
高
速
微
細
加
工
機
を
導
入
し
、
内

視
鏡
処
置
具
の
Ｍ
Ｉ
Ｍ
成
型
に
必
要
な

金
型
の
高
精
度
加
工
技
術
の
開
発
を
試

み
た
。

目
標
を
大
き
く
上
回
る

加
工
精
度
を
安
定
的
に
実
現

　

同
社
で
は
タ
ッ
プ
加
工
下
穴
、
精
密

穴
あ
け
加
工
、
円
柱
及
び
八
角
形
加
工

な
ど
、
多
角
的
に
テ
ス
ト
加
工
を
行
い
、

高
精
度
加
工
技
術
を
確
立
。
事
業
実
施

前
の
加
工
精
度
が
穴
位
置
精
度
・
形
状

精
度
と
も
に
±
5
ミ
ク
ロ
ン
で
あ
っ
た
の

に
対
し
、
加
工
機
導
入
後
は
穴
位
置
精

度
が
±
2
ミ
ク
ロ
ン
、
形
状
精
度
は
±
1

ミ
ク
ロ
ン
と
な
り
、
目
標
値
の
±
3
ミ
ク

ロ
ン
を
上
回
る
加
工
精
度
を
安
定
的
に

実
現
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

　
「
技
術
基
盤
の
構
築
後
、
試
作
し
た

金
型
を
顧
客
へ
納
品
し
ま
し
た
。
今
は

先
方
で
検
証
を
重
ね
て
お
り
、
そ
の
返

答
を
待
っ
て
い
る
状
況
で
す
」。

得
ら
れ
た
成
果
を
多
分
野
へ

将
来
は
自
社
製
品
の
開
発
も

　

導
入
し
た
高
精
度
高
速
微
細
加
工
機

は
他
案
件
の
生
産
性
向
上
に
も
結
び
付

い
て
い
る
と
佐
藤
氏
。
今
後
も
部
品
加

工
6
割
、
金
型
製
作
4
割
の
比
率
を
変

え
る
こ
と
な
く
、
各
事
業
に
厚
み
を
持

た
せ
て
い
く
。

　
「
キ
ャ
ッ
シ
ュ
フ
ロ
ー
の
面
か
ら
も
こ
の

比
率
を
保
ち
な
が
ら
、
他
の
医
療
分
野

や
介
護
ロ
ボ
ッ
ト
な
ど
の
新
分
野
に
挑

戦
し
て
い
き
た
い
で
す
ね
。
最
終
的
に
は

近
隣
企
業
と
協
力
し
な
が
ら
、
自
社
製

品
を
手
掛
け
て
い
け
れ
ば
と
思
っ
て
い
ま

す
」。

精密金型にはミクロン単位の調整がつきもので

す。当社ではその修正加工・追加工に即応でき

る体制を整え、付加価値にしています。

会社の強みは何ですか？Q1

A1

コストダウンのほか、機械加工による削り出しで

は難しかった形状も製作可能になります。処置

具の理想的形状の追求には金型が有利です。

内視鏡処置具を金型で成形する
利点は？Q2

A2代表取締役

佐藤 浩明 氏
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事
業
テ
ー
マ

金
型
に
よ
る
医
療
器
具
製
造
へ
の
挑
戦
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