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エ
イ
ユ
ー
工
業
は
、
こ
れ
ま
で

電
動
式
の
丸
鋸
を
使
っ
て
手
作
業

で
行
っ
て
い
た
ス
テ
ン
レ
ス
や
鉄

な
ど
の
フ
レ
ー
ム
材
の
切
断
作
業

を
機
械
化
し
た
。
可
能
に
し
た
の

は
、
も
の
づ
く
り
補
助
金
で
２
０

１
８
年
11
月
に
導
入
し
た
レ
ー

ザ
ー
加
工
機
だ
。

　

例
え
ば
、
3

本
の
フ
レ
ー
ム

材
を
直
角
に
接

合
す
る
場
合
、

従
来
な
ら
そ
れ

ぞ
れ
45
度
に

切
っ
た
2
本
の

切
断
面
を
合
わ

せ
る
格
好
で
ま

ず
接
合
し
、
続

い
て
真
っ
直
ぐ

に
切
っ
た
3
本

目
を
垂
直
に
接

合
し
た
。
こ
れ

だ
と
3
本
目
の

溶
接
部
が
あ
ら
わ
に
な
る
。

　

一
方
、
新
規
導
入
の
レ
ー
ザ
ー

加
工
機
は
手
作
業
よ
り
正
確
な
切

断
が
可
能
な
た
め
、
45
度
に
切
っ

た
3
本
の
切
断
面
を
合
わ
せ
て
三

方
で
接
合
す
る
こ
と
が
で
き
る
。

し
か
も
各
切
断
面
に
位
置
決
め
タ

ブ
（
出
っ
張
り
部
分
と
へ
こ
み
部

分
）
を
付
け
る
切
り
方
も
で
き
る

た
め
、
お
互
い
の
タ
ブ
を
か
み
合

わ
せ
る
格
好
で
接
合
す
れ
ば
強
度

も
ア
ッ
プ
す
る
。

　

従
来
の
よ
う
に
先
に
2
本
を
接

合
す
る
の
に
比
べ
、
3
本
を
同
時

に
接
合
す
る
や
り
方
は
製
品
と
し

て
の
仕
上
が
り
が
違
っ
て
く
る
。

装
飾
性
の
高
い
部
品
の一
部
に
使
っ

た
り
、金
属
の
光
る
部
分
を
見
せ
た

い
エ
ン
ド
ユ
ー
ザ
ー
に
と
っ
て
は

最
も
使
え
る
方
法
に
な
る
。
岡
島

永
樹
代
表
取
締
役
は
「
今
後
は
こ

う
し
た
切
り
方
、
方
法
が
で
き
る

こ
と
を
P
R
し
て
い
き
た
い
」
と

意
気
込
む
。

　

今
ま
で
の
レ
ー
ザ
ー
加
工
機
は

金
属
板
を
切
る
だ
け
だ
っ
た
が
、

フ
レ
ー
ム
材
も
切
れ
る
機
能
が
追

加
さ
れ
、
精
度
の
高
い
製
品
が
短

時
間
で
で
き
る
よ
う
に
な
っ
た
。

同
社
の
新
型
レ
ー
ザ
ー
加
工
機
は

ス
テ
ン
レ
ス
な
ら
15
セ
ン
チ
、
鉄

な
ら
22
セ
ン
チ
の
厚
さ
ま
で
切
る

こ
と
が
で
き
る
。
岡
島
氏
に
よ
れ

ば
新
型
機
の
導
入
で
、
加
工
時
間

は
20
％
程
度
カ
ッ
ト
で
き
て
い
る

と
い
う
。

よ
り
正
確
、美
し
い
仕
上
が
り
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新型レーザー加工機で接合部を切断したフレーム材。右面には位置決め
ハブが刻まれている


