
■ 世界ラベルコンテストのオフセット部門で「ベスト・オブ・ベスト」賞を受賞 ■ 「ラベルは商品の顔」と捉え、品質検査に余念がない

■ スリッター付き検査機の導入。切断と検査の工程を集約することで、生産効率を向上させた

■ 今後は印刷部門の設備更新を予定している

品質検査で商品の顔を守る

　山田美術印刷は、飲食料品や化
粧品などのラベル印刷を手がける。

「ラベルは商品の顔。汚れやキズは
ＮＧだ」（森川雅弘社長）として、細
かい汚れなどを検査し、不良品は貼
り替える。検査は電荷結合素子（Ｃ
ＣＤ）カメラを用いて直径０・３ミリメー
トル以上の汚れやキズ、異物などを
良品との比較で検出する。従来は０・
５ミリメートル以上だったが、精度を
高めて不良品を削減し、品質向上を
図っている。
　品質検査には余念がなく、アジア
欧米など世界のシールラベル印刷６
団体が参加する世界ラベルコンテス

トにおいて、オフセット部門で最も優
れた作品に贈られる「ベスト・オブ・
ベスト」賞を受賞したことがある。世
界に認められた高い品質で顧客ニー
ズにあった提案を行っている。
　印刷時や検査時は複数列並んで
いるラベルを、検査後はロール巻き
に備えてスリッターで１列ごとに切り
離す。１列ごとにロール巻きした状態
で出荷する製品が多い。高品質を保
つ一方で、事業の効率を高めて収
益確保を図る必要もあった。

検査とスリッターを１工程に集約

　ラベルの生産効率化を検討する
中で、従来は別々の機械で行ってい
た検査とスリッターの工程を１工程に

集約した機械があるのが分かり、本
社工場の一部のラインに導入するこ
とにした。従来、別々の設備で行っ
ていた２工程を１工程に集約すれば、
担当者も２人から１人に効率化できる
メリットがあると判断し、「平成２９年
度補正ものづくり・商業・サービス
経営力向上支援補助金」を活用して
導入した。
　同社はものづくり補助金の活用に
積極的だ。今回の設備導入の前に
も、偽造防止のラベル印刷で同２８
年度に採択されている。マイクロメー
トル（マイクロは１００万分 の1）単位
の微小文字を使ったり、斜線の組み
合わせで文字を浮かび上がらせたり
するなど、従来のホログラムなどに

比べて安価な手法での偽造防止技
術を開発。ソフトウエアや製版設備な
どの導入にも補助金を活用してきた。

短納期対応が可能に

　品質検査とロール巻き前のスリッ
ターを１工程に集約することでリード
タイムを短縮した。同社のラベルは１
週間程度の納期が多いが、それより
短い納期のラベルに対応しやすくな
り、急ぎ対応が必要なラベルを中心
に受注増につながった。
　商品によってはロール巻きではなく
１枚ごとにシートカットして納入するラ
ベルがある。その場合スリッターで１
列ごとに切り離してからさらに１枚ご
とに切る後工程がある。工程集約で

後工程の待ち時間が削減でき、１枚
ごとのシートで納入する場合も短納
期対応できる。
　新設備含めて検査機２台、スリッ
ター３台という能力は同じ。このため
大幅に処理能力が高まったわけでは
ない。それでも工程集約で検査オペ
レーターに経験の浅い社員を配置す
ることが可能になった。これで例え
ば元々担当しているオペレーターが
繁忙の別工程の応援に行くなど「柔
軟な対応ができるようになった」（同）
と、効率化にとどまらない効果を実
感している。

印刷部門で設備更新へ

　今回導入した設備を購入したの

は、後発メーカーではあるが「機能
や性能などでさまざまな機種を開発
してくれるので、選択肢が広がった」

（同）と競争激化 による 開発競争
の恩恵を受けた。また「アフターフォ
ローの対応もよく、シェアを伸ばし
ている理由が分かった」（同）と評
価、保守も任せておける環境に満
足する。
　今回のような工程集約の設備はさ
らなる効率化に向けて増やしたいと
ころだが、「前後の工程との調整も
必要になる」（同）ため、当面は１台
の予定。
　今後は印刷部門で設備更新する
方針。各工程で最新設備を導入し、
さらなる生産性向上を図る。
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山田美術印刷株式会社

飲食料品や化粧品などのラベル印刷を手がける山田美術印刷の本社

代表者役職名・氏名／代表取締役社長・森川雅弘
設立年月日／昭和３４年１月10日
住 所／〒４６２－００４２　名古屋市北区水草町１丁目８番１号
電 話／０５２－９１３－７０１１  
Ｆ Ａ Ｘ／０５２－９１３－７０２２
Ｕ Ｒ Ｌ／ｈｔｔｐ：//ｗｗｗ．ｙａｍａｄａ-ａｒｔ．ｃｏ．ｊｐ
Ｅ‐Ｍａｉｌ／ｍａｃ＠ｙａｍａｄａ-ａｒｔ．ｃｏ．ｊｐ
資 本 金／２１００万円
業 種／ラベル印刷 
従業員数／40人

やまだびじゅついんさつ

ラベルの検査とスリッターの工程集約による

リードタイム短縮で短納期対応が可能に

110 111


